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Zaprojektowana by inspirowac EGX-20

Dzieki nowej maszynie grawerujacej firmy Roland niemozliwe staje sie mozliwe. EGX-20 to urzadzenie, dzieki ktéremu kazdy moze fatwo,
a zarazem profesjonalnie, grawerowac teksty i grafike wysokiej jakosci, wykorzystujac technike komputerowa.

Niezréwnanie fatwa w obstudze, nawet dla nieprofesjonalistow, EGX-20 zadziwi swojg uzytecznoscia. Za jej pomoca mozesz tworzyc
szeroka game produktow grawerowanych - tabliczki z nazwiskami, réznego rodzaju napisy, znaki, obrazy, identyfikatory firmowe, pamiatki i
odznaczenia oraz tablice pamigtkowe.

Niedroga w uzyciu, maszyna EGX- 20 jest wystarczajaco mata, aby postawic ja na biurku obok komputera. Rownoczesnie posiada moc
wystarczajacg do grawerowania réznorodnych powierzchni.

Dzieki fatwej obstudze za pomoca drazka sterowniczego oraz panelu sterowania, urzadzenie Roland EGX-20 jest uzyteczne nie tylko w
pracy profesjonalistow, ale i tych, ktérzy w sztuce grawerowania stawiaja pierwsze kroki. Urzadzenie EGX-20 to w petni oprogramowana
komputerowa maszyna grawerujaca.

DESKTOP ENGRAVER

@ Aktywny System Kontroli Powierzchni Roland (AST - Active Surface Tracking System)

Technika AST to najnowsze osiagniecie inzynierow firmy Roland. Jego dziatanie polega na badaniu powierzchni materiatu
poprzez pomiar jego wysokosci, dzieki czemu mozliwe jest automatyczne dopasowanie odpowiedniej gtebokosci
wykonywanego naciecia.

System ten oszczedza czas i pienigdze, umozliwiajac frezowanie powierzchni wklestych i o nieréwnej strukturze bez uprzedniego
testowania materiatu.

Sposoéb dziatania systemu AST

Automatyczny czujnik wysokosci dotaczony do koricowki wrzeciona bada wysokos¢ materiatu i steruje
pozycja wrzeciona oraz narzedzia, co pozwala na dostosowanie gtebokosci ciecia odpowiednio do cech
powierzchni materiatu. Ponadto, system AST chroni grawerowana powierzchnie przed porysowaniem.
Wybor trzech réznych srednic stozka regulatora daje mozliwos¢ lepszego dopasowania do krzywizn
materiatu.

*-AST moze nie funkcjonowac na niektérych typach powierzchni (w zaleznosci od ich ksztaltu)

@ Grawerowanie szerokiej gamy materiatéw

EGX-20 posiada silnik o predkosci obrotowej regulowanej ptynnie w zakresie od 4000 do 15000 obr/min. Réznorodnos¢ mozliwych do
zastosowania narzedzi pozwala na obrobke bardzo wielu materiatéw - m.in. PCV, ABS, akrylu, drewna, wosku i zywicy. Zastosowanie dostepnych
w oddzielnej sprzedazy rysikow diamentowych umozliwia obrobke metali lekkich, takich jak aluminium lub mosigdz. Dzieki podktadce
mocujacej, fatwo osadzi¢ materiat przygotowany do pracy na powierzchni roboczej urzadzenia.

Po wybraniu rodzaju materiatu w menu programu, EGX-20 automatycznie ustala optymalne ustawienia procesu, takie jak predko$¢ ciecia i
sciezka przebiegu narzedzia.

@ Oprogramowanie bogate, tatwe w obstudze, niezawodne

Petny pakiet oprogramowania dofaczony do EGX-20 zawiera trzy programy: Dr Engrave do tworzenia matych produktéw, takich jak tabliczki
imienne i identyfikatory; 3D Engrave - do produkgji ptaskorzezb oraz Virtual MODELA pozwalajacy na symulacje wygladu obiektu przed
wykonaniem ciecia.

Desktop Engraver
EGX-20

EGX-20 faczy w sobie moc i fatwos¢ obstugi
przy zachowaniu malych rozmiaréw urzadzenia
5152 mm x 368,3 mm x 270,6 mm.

Obszar roboczy EGX-20 wynosi:

2032 mmx 1524 mm x 31,8 mm.




Desktop Engraver EGX-20 DANE TECHNICZNE

Rozmiar obszaru roboczego
Dopuszczalny cigzar materiatu
Obszar ciecia

Predkos¢ ciecia

Kontrola gtebokosci ciecia
Maksymalna gtebokos$¢ ciecia

Dopuszczalne materiaty do obrébki

Rozdzielczo$¢

Naped narzedzia tnagcego

Predkos¢ obrotu narzedzia tnacego
Srednica narzedzia tnacego
Interfejs*

Zasilanie

Poboér mocy
Poziom hatasu podczas pracy

Wymiary zewnetrzne
Ciezar urzadzenia

Srodowisko pracy

Dotaczone czesdci i akcesoria

220 mm x 170 mm
maks. 1 kg
203.2 mm (X) x 1524 mm (Y) x 31.8 mm (Z)
Osie XY:0.1-1mm/s, 1-15mm/s
0$7:0.1-1mm/s, 1-6mm/s
System AST (Active Surface Tracking)
Tryb ciecia 3D:0.05 - 7 mm
Tryb grawerowania: 0.05 - 1 mm
materiaty zywiczne (akryl, wosk modelarski, ABS, poliweglan itp.), drewno i gips, laminaty grawerskie
Maks. grubos¢: 30 mm
0.01 mm/krok
12 W (silnik pradu statego)
4000 - 15000 obr./min.
3.175mm
Rownolegly (zgodnie z normg IEEE 1284)
Zasilacz
Wejécie: AC 100 - 240V £ 10%, 50/60 Hz, Wyjscie: DC 19V, 2.1 A
Maks. podczas pracy: 0.6 A przy 100V, 0.27 A przy 240V
W trybie Standby: ponizej 45 dB (A)
Tryb pracy bez materiatu do obrébki: ponizej 70dB (A) (zgodnie z norma ISO 7779)
515.2 mm (szer) x 368.3 mm (dt) x 270.6 mm (wys.)
109 kg
Temperatura: 5 - 40°C
Wilgotno$¢ wzgledna: 35 - 80%
Zasilacz, przewod sieciowy, narzedzie grawerujace, uchwyt narzedzia, regulator gtebokosci (duzy i maty), podktadka mocujgca materiat, probki materiatu,

CD-ROM z oprogramowaniem Roland, instrukcja obstugi

SUB: mozliwe jest podtaczenie EGX-20 do portu USB przez opcjonalny konwerter SX-UP2.

B Czesci opcjonalne

L = catkowita dtugos¢, W = dtugos¢ ostrza, jednostka miary = mm.

Model | | Model | Opis
3.175 mm narzedzia grawerujgce do akrylu i zywic Koricéwka dociskowa
ZEC-A2013 Weglik spiekany, $rednica = 3.175, 114 (L) X 0.127 (W) 7B-20 ‘ Dodatkowo wymagany jest rysik (ZDC-2000)
ZEC-A2025 Weglik spiekany, Srednica = 3.175, 114 (L) X 0.254 (W)
ZEC-A2051 Weglik spiekany, srednica = 3.175, 114 (L) X 0.508 (W) Podktadka mocujaca materiat
ZEC-A2076 Weglik spiekany, srednica = 3.175, 114 (L) X 0.762 (W) AS-10 ‘ 210 mm x 140 mm, 10 kartek

Ptaskie narzedzia grawerujace do ciecia duzych znakéw do akrylu i zywic.

Zamienny silnik wrzeciona

ZM-12 Testy przeprowadzone przez firme Roland wykazaty,
Ze czas eksploatadji silnika wynosi ok. 1000 h

Zamienne wrzeciono

7520 [

ZEC-A2150 Weglik spiekany, $rednica = 3.175, 114 (L) X 1.52 (W)
ZEC-A2190 Weglik spiekany, $rednica = 3.175, 114 (L) X 1.91 (W)
ZEC-A2230 Weglik spiekany, $rednica = 3.175, 114 (L) X 2.29 (W)
ZEC-A2320 Weglik spiekany, $rednica = 3.175, 114 (L) X 3.175 (W)
Cwierckoliste, wysokoobrotowe narzedzia do nacinania akrylu i zywic.
ZEC-A2013-QR Weglik spiekany, srednica = 3.175, 114 (L) X 0.13 (W)
ZEC-A2025-QR Weglik spiekany, srednica = 3.175, 114 (L) X 0.25 (W)

Kabel taczacy z komputerem

SX-UP2 ‘ konwerter USB --> port réwnolegty, 1.8 m

Diamentowy rysik do rysowania powierzchni aluminium i mosigdzu.

ZDC-A2000 $rednica=3.175,127 (L)
Dodatkowo wymagana jest koricowka dociskowa ZB-20

Informacja o innych produktach firmy Roland znajduje sie na stronie www.quedex.com.
Firma Roland zastrzega sobie prawo do wprowadzania wszelkich zmian bez uprzedniego powiadomienia. Moga wystapi¢ réznice w konfiguracii i specyfikacji urzadzen. Aby zapewni¢ optymalng efektywno$¢ urzadzenia, zaleca sie okresowg
kontrole najwazniejszych czeéci. Skontaktuj si¢ z dealerem firmy Roland w sprawie dalszych szczegétow. Nie obowigzujg zadne inne warunki gwarancji oprocz tych, ktére zostaty wyraznie okreslone. Firma Roland zrzeka sig wszelkiej

odpowiedzialnosci za straty i szkody (nieprzewidywalne lub dajace si¢ przewidzie¢) spowodowane defektami produktu.

Windows, Windows NT sg zarejestrowanymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi firmy Microsoft Corporation zarejestrowanymi w USA lub innych krajach. Wszystkie inne znaki towarowe sg wtasnoécig ich producentéw. Znaki
tréjwymiarowe moga by¢ objete ochrong praw autorskich. Uzytkownicy zobowigzani sg przestrzega¢ praw autorskich wykorzystywanych produktow.
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